OBSERVACOES

acabamento frontal mB V
em post forming 180° y
; 200.00 ’ 1. Todas as medidas estdo em centimetros.
/ N 2. O sistema devera suportar aproximadamente 60kg.
3. A empresa contratada para a execu¢ao deste servigo responsabilizar-se-a pelo célculo de carga aplicada
na estrutura do objeto e pela especificacdo dos materiais, garantindo desta forma a completa execucéo,
mowcmamss lateral em ABS funcionalidade, durabilidadae e seguranca do sistema proposto.
e=Zmm
4. A empresa contratada para a execucao deste projeto devera conferir todas as dimensdes, prumo e nivel,
\ assim como a compatibilidade dos materiais indicados no projeto e demais interferéncias que impliguem na
execucao do sistema proposto.
tomadas duplas
conforme projeto elétrico .
DIMENSOES 200cm de lagura x 100cm de profundidade x 8,85cm de altura.
A J oA
%‘ S8 6 0 G 6 G 6 S8 S8 m \@ A Estrutura em MDF tipo standard com espessura de 25mm.
Revestimento: em laminado melaminico de alta presséo,texturizado, na cor argila
(inclusive no fundo até a saia metélica).
TAMPO Laterais menores com fita de acabamento em abs, na cor argila,com espessura de
/ 2mm, colada a quente.
Laterais maiores com acabamento em post forming 180° .
tampo revestido em Saia metalica: perfil "L" em ac¢o galvanizado, largura igual a 2 W_Ecmm e meia
_%%Hﬁwgo melaminico polegadas) e espessura igual a &"(um oitavo de polegada), prafusada ao tampo da
pressao mesa (parte inferior), com tratamento antiferruginoso e pintura eletrsotética epoxi na
cor preta.
Serdo 6 tomadas duplas, encaixadas no tampo em aberturas de de 7,5cm x 5cm,
" dispostas conforme projeto.
~ Sob o tampo devera ser fixada canaleta de PVC, com 5cm de altura, 5¢cm de largura
@ _Zm._.\>_|>O>O e 125cm de comprimeto,na cor cinza chumbo, com a finalidade de proteger e
VISTA SUPERIOR /en01\ a4 V ELETRICA esconder a fiac&o elétrica. .
n_. Deve sobrar, além da canaleta, 200cm de fio para cada lado, com plug macho de
ESCALA 1:10 um lado e fémea do outro lado, com a finalidade de conectar uma mesa a outra.
Informac8es detalhadas estédo em projeto especifico.
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